m .H 2 , - Oznaczenia oraz parametry techniczne urzagdzen wg opisu technologicznego.
NC N @OQ - Na rysunku pokazano przykladowe urzadzenia, kiérych wyglad moze sie rézni¢ od wyposazenia
| dobranego.
m _Am _ m \_ " mo - — — — — — — 4 - Rurociggi wewngtrzne wykonac ze stali AlSI316.
- - Przejscia O ,suche” wypehi¢ piankg PU. Powierzchnie piany, po usunigciu jej nadmiaru,
zabezpjeczy¢ O zaprawg klejowa.
md m_&mn_os_am_mwo_m rurociggow przez $ciany zbiornikéw ponizej zwierciadta cieczy wykonaé jako podwdjne przy
f uzych mo:oé z elementami stalowymi A2.
e - yposazenie technologiczne wewnatrz budynku mocowaé do jego konstrukcji przy uzyciu
o f wspornikéw i uchwytéw ze stali nierdzewnej za pomocg kotew rozpreznych A2.
| - Mocowanie instalacji do $cian i stropéw wykonaé przy uzyciu wspornikéw ze stali AISI316 i kotew A2.
758 Wsporniki - wykonanie warsztatowe.
m 524 680 D4 m f - Potgczenia gwintowe ze stali nierdzewnej zabezpieczy¢ smarem przed zatarciem.
o A - Elementy konstrukcyjne wg projektu branzowego.
] I T F ; f - Rurociggi sciekéw i osadéw znajdujgce sie had poziomem terenu oraz na gtebokosci do 1,2 m (liczone
1 > 1 S od wierzchu rury) izolowa¢ termiczne. Grubo$¢ izolacji min 5 cm.
_ | _ N 777 _ N T _ f - Na prowadnicach o wysokosci powyzej 3m nalezy zamontowaé¢ wsporniki posrednie
7 - Nalezy stosowa¢ sruby wykonane ze stali o klasie wytrzymatosci 8.8 dla Zurawikéw, 5.8 dla obejm.
, ,
‘ | S SO0O0. STACJA | N\ < | - Wszystkie ztacza spawane powinny byé wykonane na poziomie jakosci klasy B, zgodnie z normag PN
ES Q EN 1SO 5817.
W ODWADNIANIA OSADU W | - W przypadku trudnego dostepu do armatury odcinajgcej i zaleca sig stosowanie wstawek
| | f montaZzowych w celu poprawy eksploatacji obiektu.
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f o m © | | SO0 _ Budynek odwadniania osadu _ -
| m | URZADZENIA
= f
W = W f $00.zB Zbiomik magazynowania osadu; wym.: @140cm 1szt.
g N
Z A Pompa wyporowa rotacyjna osadu
B~ S0O0.PS2 N\ | S00.PO | v iainodé - Q = 4-20 malh, P=4,0 kW 15zt
f - R Prasa $rubowa; Q=10,0-12,0 m3/h; M = 1530 kg; P=1,2 kW; | { gzt.
% 286 280 A\ f SOOPST | materiat - stal nierdzewna AISI316L
s %5t A SO0O: ﬂ%;_ T/ M SO0.PS Przenosnik osadu uko$ny: L=5800mm, #=200mm; P=1,5kW | 1 gzt
al 3 _.DL« m// R 1 S00.0W WoNQE:_x wapna; <<<m=w Awoox‘_oooxa 800 mm; pojemnosé 1 szt.
] g - omory zasypowej - 0,3m3;
m Qw N L3 i — wydajno$¢ dozownika - 10-80 kg/h; wyk. stal nierdz. duplex
Belka montazowa HEA220 £ S00.SDF Jednokomorowa automatyczna stacja przygotowania 1szt.
N
N — rozt ru polielektrolitu; V= , typ polielel Iu - emuisja
/ i i f f oo tworu polielektrolitu; V=10001; typ polielektrolit Isj
A
i H‘“WW‘H HHH H‘W‘H HH\HAH - /,,* W‘H HHH H‘WW“‘H — i _ _ PIX Jednokomorowa stacja przygotowywania PIX = 1m3 1 szt
» N f ‘ 4 y < ARMATURA
_ SO00.KK1 | Kurek kulowy ¢80 1szt.
, §
W moomo 4// i m MWWHW“ Kompensator gumowy DN65 2 szt.
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f M ||AISI316L Dz=76.1x2.0mm | f EKOWATER S Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw w Olesnicy
N || p.zo.0.
W % | | | ul. Prosta 69; s
| - rysunku
7 3 | 7 00-838 Warszawa Budynek odwadniania osadu - rzut z géry
| % f Branza Realizacja Etap projektu Skala Arkusz/Arkuszy Nr rysunku
W < W 7 technologiczna 2019 PW 1:50 171 11
Y q //NM\ — —| | Projektowat . Cnaia_m&@_u /0065/PWOS/08 Data podpisu Podpis
, mgr inz. Dominik Zottowski Uprawnlenia do prof | Kerowania robotam
oo . —Ao . N —_.._.Ev " i zakresle slecl, ”.mhm_mo__ | :._Nnnum: o._mv_=<o.:. im.:E_mQ_: S. NO ‘_ NNOA @
P 1
| : Uprawnienia i i
% | Sprawdzif KUP/0152/PWOS/08 Data podpisu Podpis
2 in 76 ovianymi bez oraczen w secianosol nsalsomelw | 20.12.2019
a M | mgr inz. Aleksandra Zéttowska |  budowanymi “,%_i:__. et oy wortiayeh,
Opracowujgcy Uprawnienia Data podpisu Podpis
mgr inz. Karolina Nalezyta - 20.12.2019
Opracowujacy Uprawnienia Data podpisu Podpis
mgr inz. Sylwia Budnicka - 20.12.2019




